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Sichetheits.kammer- Safety Chambet"' -·~ paentier1e Schemeitskammer. auch SafetyChamber genamt, das Nm­
plus-Ultta für gro8egelót819 Plattenwärmeübertrager = Standard fürWTT gelótete Piatlenwarmeübert:rager der Typen 
07, 08, 09 uncl 10. 0 ~ Kontaktpunkte. die für de Aufnatme dei Ktäfte im Bereich der Stut2en \181'antwortlich &incl. sincl 
gekapseh:. Bei einer Ubenastung dieserKontak1;:n.•11rteund einem RiBdes M.mrials erfolgt J.:ein Durchbruchzur anderen 
Seile - ein HóchstmaS an Sidlerheitfür den 8etf81ber. 

Safety Chamber"" .•. The peBnied Safety Qiamber"'. the Non-Ptus.LJltra lor big brazed heat exclianget is 1he ind.Jst.rial 
standard tor WIT heat e,rchanger 1ypes0'1, 08. 09anci 10 . Theoontact points (braz.ing pcints), which are respons~ 
to take off the stress in the pat area. are separa1ed. O\'81'kiading of these contact points and aacking o f the material 
do not lead to a mbcwit.h theet.her sicle • amaximum of saf8?{ lor theuser. 

Safety Chamber- Chambre de &éccxité"' ,Mla chamb'e de sécurité brevetée. dite 'Saiety d'lamber wrr. lenec p.lus 
ultra pour les échangeurs deohaleurde grandes dimenàons , un équipement standard pour les m odèies 07, 08, 09 et 
10. 
l es points de oonact sotmis aux effortsde p-ession au riveau des raccordementssorn•capsu"5•, desa~ qu'en cas 
de suroharge de ces points ou en cas de fmuredans Ie matériau, il ne petit yavoir de passage du medit.rn dans Ie 
circuitopposé, dOU un ma)Qmum de sécumé pour h.ltilisateur. 

Das Ful•Flow-Sy&tem ... wutde &pezieD tür nicletgeiOtete WTT P1attenwärmeübertrager entwicletl 
Um ¼!oreisungsprobieme und damîl:AusfaDrisken beim Einsatz VUi nickelgelóteten Piauenwàrmeübertragem als 
Verdampfer in KälBanlagenzu\'M'lhdem. wurdedasFt.dl-Flow·Sfs1em entwbke1t Es garantert eine optimaJe Unst'órrung 
der Stut2en und ~indert somit&ehreffektvdas sogenannte•P-ort Freezing•. 

T he Ful~Flow~em- special developed for WIT nickel 1Ya29d heat e>changers. To a\'Oid freezlng problems in the 
port area when us.ing nicltel tra:zed heat exchanger as an ewporéror WTT has de\19k:,ped the Fuft.-Row-Sys'8m "'. 
Continuous ilowwithout stagnatioo around the patavoids •f!bn Freez.ing•. 

Le Ful~Flow•Sy&tem"' oonçu spécialement pour les échangetXSè plaques braséesau ricl:el. 
Le "Ful Aow System" a été dé\19k:,ppé spécäement pour les échang-91.J's a ~ues brasées au nickel, afin d 'évitsr le 
risque de gel lorsque leséch~eurssoot utuisés en tantqu'évapaà1XSdans ies ins1a11ationsdu froid. c.e système 
garantit un maximum de circula.tiOo du flt.ide auDur desoonnections. évit:lntainsitrès efficacement Ie •Port Freez.ing•. 

Oeltr 1!1ection- ... Verteil&y&tem für das Klltemittel~, Das Verliellsystem wurde&peäetl fürVerdamJjeranwendungen 
aller AE Moclelle ent..vid<ett. Dies.es besleiht aus Edelstahl uncl ist in dem Kàttemîll:eJeintrill. desWärmeübemagers intEqiert. 
Mït <iesem Sys'9m ist die gteichmà8ige VerteJung des Kàhemiltels auf die einietnen Kanàle garantiert. 

Oeltrlnjection"' ... Oi&tribution Syst em,_ The Delta lnjection"' d:istribution systemon Advanoed E-..apaator AE models 
is made trom Al SI 3 16Lstaneas steel and provicles precis.ealloc:atioo of refrigerantto the ohannels. 

lnjection Delta-,_ Sy&tême de rêpartition pour fluide frigorig-êne,_ Cesys1ème a été oonç.u ~kia}ement pour les 
modé~ AE utifrséscomme évaporateurs. lls'agitdun systèmeen acier inox intégé à l'entrée du frigèneetgarantissant 
une tépartiticri régufière du ffuide dans iesdNecscanaux.. 

Oopp,elwand_, Für den ex.va Schl.1!2gegeo Leokagen wurde das DoppeM'ancl Sysementwickeh.. 
An stelle einer Platte besteht dieses Sy.;tem aus :zwei Edels1ahlplaten z.ur Trennung der Kanàle. 
lm Falie elnes iniemen Durchbruches. infolge wn z.8. Clruclq).ulsaiionen. wird die Vennisc:hung der Fluide verhindert. 

Double Wall .. For extra ptotection against leakage a special dout:'e wall system isdeveloped. Thissysem oonsis1S 
o ftwo &tainless seeJptates ins'9ad or one. In case of intemaldamage, due to stong pressurevariations for ex.ampJe. 
the chance of fluid oontaminatioo is prevented. 

Double Paroi_, Pour uneproted.ion ptusefficaoeoont.re Jes tuiBS nousavonsdéveloppéun système a double parci, 
oons~ de deU>t plaques (au lieu dune) en acier inox séparant lescanaux. En cascle rupture interne. due par exemple 
a de fot1es wriat:ions da press.ion. 1e ~ede passage dun fücle wrs f aut.re circlit sera SURJrimé. 

Plattende&ig, ... Dasspe2ielle Plattendes.ign garantiert eine ex.akte. gleichlange loe"8rändung am Rand. Vergró8ene 
Kontak1punk'9 s ind Vorausset:z.ung für s!ärJ.:ere ~binclungen 2Wischen den Plat1eo und cie damifverbundene hohe 
Festigkeäder Appara'e. 

Pia te Oesign. .. The rolJed edgedesign makes fora stonger and more leak-proof heat exchangsr. Extended contact 
pcints a, WTT ç:t!tes create bigger and strooger braze joints. 

Conoeption des Plaques .. .Les plaques sont. oonçues de BQOo àgarantir un bcasage ex.act et fégulier sur tou18 19ur 
surfaoe. De lar ges pomts de oon1ac:t sont. une des oonclilions néoessaires a un bon bras.age, augmentant ainsi la 
résistance des appareils. 

XCR ... ats Plattermaterial wird ein sehr hochwertiget Edelstahl, SM O 254, w rwendel XCRModeUekommen bei Medien 
zum Einsatz, die eine hóhere Korro30nsbestindigJ.at des Plattermaterials erfordem, wie z.Bsp. Seev.asser, cNoridhaltige 
Medien etc. 

XCR ... the plat es oonsist of a hgl grade 00006.ion resistant stainlesss1eel, namend SMO 254. XCR ser;es has been 
developecl brspecial apJjimtions, s-uch as p:,ol healing, ground water heat pumps, et. Depend on the particulat 
applicat.ion we o ffer XCR-models either oopperbrazed or rickelbraz.ed. 

XCR ... oomme aciet nous utifisons un inox de hautequalné, Ie St.10254. Les modèles XCR sont èutiliserdans les cas 
oil une plus hau1e résistance è la oorros.ion eá: exigée: eau de met ou à brteoontenanoe de chlorures e'C .• 

NP-HP ... a ese Serie wo nicielgelóleten Plattenwärmeübertragem wurdespez.iell für Anwendungen entwickeft. die einen 
max. Betriebsdruck wo 27 bar erfordem. Erm6gfcllt wird dieses durch den 8nsa1z. eines Oruckgestelles. 

NP-HP .•• Serie of nickelbrazed heat e>Changers supported by a tPtessure irame has been developecl for applications 
which requiresa max. operating p-esstxeof 'Z7 bar. 

NP•HP . .. Cene série d'échangeurs brasés-niclala été spécia~tdé\'81oppéepour les utlisations e~eant une 
pressiorl maximale de seMoede 27 bar. Ceci estatleint par la mise en plaoed'une bride auDur de rappareil. 

TO ".zwei Verdampferbzw. Kondensatcren in einemGetät, bestehend aus zwei unattiängigen Kältekreisläufen und 
einem So>ekreislauf. 

TO ... t-NO evaporata'S or oondensersin a de\a, cons.is1ing o f tHo independent refrigerant circuits and one soJe circuit. 

TO " .oomposéde2 ci-o.J'5évapora19ursouoondenseurs en un se1Aappare1l. B comp-end 2circuits frigéne indépenclants 
et 1 circuit eau. 
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